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Rapport


Société

Scemama SA
Technicien


Thomas Wüthrich
Rue

Route de Soleure 145
Date


11 juin 2020
C.P./Lieu

2504 Bienne
Personnes de contact
M. David Scemama 
Pays

Suisse



M. Jérôme Scemama
Tel.

+41 (0)32 344 20 60
Machine : 

Schneeberger DMR Gemini
Rev.: 3



No 20780
Distribué à
David Scemama, Jérôme Scemama.
Liste de travaux effectué sur la machine Schneeberger DMR Gemini No 20780
1. Intervention demi-journée par FANUC Bienne. Commande FANUC ne pouvait pas être démarré. Court-Circuit par câble capteur sur carte d’entrée U400.  

Pour remédier à ce problème tous les câbles électriques ont été contrôle et remplace si nécessaire. 

2. Contrôle de tous les capteurs et câble capteurs. 
· 18 câbles capteurs ont été remplacé. 

· Tout les câbles capteur trop longs ont été raccourci pour gagner de la place dans l’armoire électrique. 

3. Installation et contrôle broche révisée.

4. Remplacements joints d’étanchéité refroidissement de la broche.

5. Contrôles des rails X, Y et Z en ordre.

6. Changement vis à bille axe X, roulements palier fixe et libre. 

7. Changement vis à bille axe Y, roulements palier fixe. 

8. Changement vis à bille axe Z, roulements palier fixe et libre. 

9. Changement 1x vérin pneumatique blocage palette.
10. Changement 2x vérins pneumatique montée et descente gripper.

11. Changement 2x vérins pneumatique montée et descente trappe.

12. Sur tous les vérins neuf de nouveau limiteurs de débits ont été installés. 

13. Contrôle fonctionnement éclairage machine (3x). Changé 3x câbles électriques, Changé un néon. 

14. Remplacé toutes les buses d’arrosage.

15. Contrôle des règles de mesure X et Y. (X a été réactivé). 

16. Remplacement de 2x réducteurs de pression sur circuit de soufflage. (LMRA-QS-6)
17. Contrôle et remplacement complet du circuit de soufflage. (Règles de mesure, codeurs et broche). 
18. Réparation chaine a câbles chargeur axe Y.

19. Remplacement chaine a câbles axe X 

20. Remplacement gaine de protection axe A et axe X.

21. Collage du raccord coude codeur axe Y du chargeur.

22. Etanchéité au Silicon de carter de la majorité des soufflets.

23. Réparation électrique pompe à graissage. (Alimentation défectueuse)

24. Nettoyage complet de la machine.

25. Backup données FANUC de la machine.

26. Contrôle géométrie. 

27. Création programme de démonstration par Schneeberger.

Points ouverts :
· Contact serrage broche HSK pas tout à fait à fleur. Broche doit être rectifiée.
· Remplacer quelques lampes de boutons 
· Touch screen ne fonctionne pas

· Backup disque dur

· Interrupteur général
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Thomas Wüthrich

Service and Application Engineer                                              Chevenez, le 11.06.2020 
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